Gegeniiberstellung
Herstellung eines Gleitlagers mit Weillmetallbeschichtung
Abmessung 600 mm/400 mm x 200 mm

° Konventionell
Fremdbeschaffung Grundkorper, Ausschleudern

° Generativ
3D-Drucken, Pulverbeschichten

Bereitstellung Material, Hilfsstoffe und Vorrichtungen

Konventionell Generativ
Grundkorper - Gewalzter Ring, auftragsbezogene - Schweilldraht, vorratig
Beschaffung
Beschichtung - in Barrenform, vorratig - in Pulverform, vorratig
Hilfsstoffe - Zinnbad - keine
Vorrichtungen - Aufnahmescheiben zum Gielsen - keine

Vorbereitung und Herstellung in Arbeitstagen — Konventionell
28 Arbeitstage

Arbeitsvorbereitung (1 AT)
Beschaffung Grundmaterial
(20 AT)

Bearbeitung des GK (1 AT)
Vorbearbeitung (1 AT)
AusgieRen des GK (1 AT)
Priafung (1 AT)
Fertigbearbeitung des
Gleitlagers, drehen und
frasen (3 AT)

Vorbereitung und Herstellung in Arbeitstagen — Generativ

10 Arbeitstage —
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ADMOS Gleitlager GmbH, WilhelminenhofstralRe 89a, D-12459 Berlin, www.admos-gleitlager.de



